
Führend in der flachen Welt



Überblick über die RCR 
Produkte zur Herstellung 
von Industrieböden
Industrieböden bildeten schon immer das Kerngeschäft der RCR-Gruppe.  

Es waren die beiden Produkthersteller RINOL und ROCLAND, die gemeinsam 

das Konsortium RCR im Bereich der Industriebodenherstellung bildeten.  

Vor kurzem schloss sich der Hersteller PERMABAN mit seinen hochwertigen 

Fugensystemen der Gruppe an.  Mit der komplementären Produktpalette 

und einem ähnlichen Ansatz in Bezug auf die Produktqualität und 

Innovation sind die Synergien zwischen den drei Unternehmen sehr 

ausgeprägt.

Durch kontinuierliche Innovation sind wir bei der Entwicklung von 

Industrieböden stets auf dem neusten Stand der Technik. Unsere Stärke liegt 

in der Integration und Teamwork.

Durch intensive Kommunikation zwischen den einzelnen Produktbereichen 

können wir dem Kunden weltweit kostengünstige, einheitliche 

Produktspezifikationen und die neuesten Entwicklungen zur Verfügung 

stellen. 

RCR hat eigene Produktionsstätten rund um den Globus wie Europa, 

Südafrika, Südamerika und Indien. 

Unsere Kenntnisse sind weitreichend – von der Betonplatte bis zur 

Beschichtung. Mit unserem Produkt-Know-how hat sich RCR eine starke 

Position in einer flachen Welt geschaffen.
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Produktportfolio

Unser Produktportfolio umfasst alle Elemente, die für 

die Konstruktion von Industrieböden erforderlich sind:

•	 Bewehrte Fugen – um die Kanten von Arbeitsfugen 	

	 zu schützen

•	 Schalung – um Betonierabschnitte zu erstellen

•	 Fugendichtstoffe – um Dehnfugen in Betonböden 	

	 zu füllen

•	 Harzbeschichtungen – für eine dekorative, glatte 	

	 und widerstandsfähige Oberfläche

•	 Hartstoffe – um die Haltbarkeit stark beanspruchter 	

	 Böden zu verbessern

•	 Hartstoffeinstreuungen – für Farbe, Haltbarkeit, 	

	 Abrieb- und Rutschfestigkeit

•	 Dekorative Oberflächen - um Aussehen und 		

	 Gestaltung zu verbessern

•	 Haftmittel – zur Erstellung von Böden in mehreren 	

	 Schichten

•	 Stahlfasern – für höhere Festigkeit des Betons

•	 Zusatzstoffe – zur Beschleunigung der 		

	 Aushärtungszeit und für erhöhte Frühfestigkeit

•	 Curing- und Dichtmittel – um eine konstante 	

	 Austrocknung des Betons zu gewährleisten

•	 Reinigungs- und Pflegemittel – um die Optik und 	

	 Leistungsfähigkeit zu erhalten
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Warum RCR 
Produkte wählen?

Für Kunden bieten RCR Produkte:

•	 Einen strapazierfähigen Boden mit hoher 		

	 Lebensdauer

•	 Eine große Auswahl an Farben, auf Wunsch passend 	

	 zur eigenen Marke (Corporate Identity) 

•	 Einfache Reinigung

•	 Reduzierte Wartungskosten für die Lebensdauer 

	 des Gebäudes

•	 Geringere Betriebsausfallzeiten durch weniger 	

	 kostenintensive Wartungen des Bodens 

•	 Erhöhte Gebäudewerterhaltung

Für Planer und Ingenieure bieten RCR Produkte:

•	 Erfahrungen von mehr als 10 Millionen m2 		

	 Industrieböden pro Jahr, weltweit

•	 Umfassende Spezifikationsressourcen

•	 Verlässliche technische Unterstützung

•	 Spezifikationen die einen Mehrwert für den 

	 Kunden ergeben

•	 Maßgeschneidertes Produkt-Design

•	 Leichte Verarbeitung

Bodeninstallateure profitieren von:

•	 Fachmännischer technischer Beratung

•	 Hochwertigen, langlebigen, kostengünstigen 	

	 Produkten, die jedes Gebäude aufwerten

•	 Produkten, die aufeinander abgestimmt sind

•	 Technisch ausgereiften Produkten, die zu den 	

	 innovativsten der Welt gehören

•	 Produkte, die leicht zu handhaben und zu 		

	 installieren sind
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“Als Spezialist für Bodenbeläge in Mittelamerika hilft mir die innovative Palette von RCR meinen technischen Vorsprung 

im Markt zu behaupten und meinen Kunden hochwertige Böden zu liefern. Ich schätze auch die verlässliche Service- und 

Qualitätsunterstützung des RCR Produkt-Teams”

Ing. Eduardo Lavarreda

Eigentümer ProPiso®

(Spezialist für Bodenbeläge)
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“Das neue Lager ist eine langfristige Investition für das 

Unternehmen. Daher war es wichtig, Lebensdauer und 

Kosten während der Bauzeit zu berücksichtigen.  Wir sind 

sicher, dass Permaban Signature die richtige Wahl war und 

sind sehr zufrieden mit dem Ergebnis.”

Neil Westley

Operations Director, Aerotron

(Kunde aus der  Luft- und Raumfahrtindustrie)

“Permaban Eclipse ist steif und leicht zu handhaben, 

was die Fugeninstallation sehr vereinfacht.  Wir würden 

es sofort wieder verwenden.  Auch die technische 

Unterstützung durch Permaban haben wir sehr geschätzt.” 

Kevin O’Reilly

Commercial Director, KonFloor

(Spezialist für Bodenbeläge)

“RINOL Produkte kombinieren sehr hohe mechanische und 

chemische Beständigkeit mit hervorragenden ästhetischen 

Eigenschaften”

Michael Ponsel

CEO Ponsel Flooring

(Spezialist für Bodenbeläge)

“Wir arbeiten seit mehr als 10 Jahren mit ROCLAND 

Produkten und empfehlen sie unseren Kunden aufgrund 

der hohen Qualität. In diesen 10 Jahren haben wir nicht 

nur Produkte importiert, sondern vor allem Informationen 

und Know-how über die neuesten Standards, Details und 

Konstruktionsmethoden erhalten. Wir können die Technik 

und die Qualität der Industrieböden nur ausdrücklich 

empfehlen.”

 

Oktay Cantez

Architekt



Die Kraft der 
Innovation

Das Angebot von RCR Products ist äußerst umfangreich 

und bietet alles von der Betonplatte bis hin zur 

Beschichtung.  Unabhängig vom Produkt ist unser 

Unternehmen jedoch stets innovationsfreudig.  Durch 

unsere ausgiebige Forschung und Entwicklung sind alle 

Produkte führend in ihrer jeweiligen Sparte.

In der Praxis bedeutet dies die Entwicklung von 

starken Bindungen, nicht nur mit den Endkunden, 

sondern auch mit Bodenbelagspezialisten, Ingenieuren 

und Maschinen- /Geräteherstellern.  Dauerhafte 

Partnerschaften entstehen nur durch Zuhören – unsere 

Unternehmen wissen, dass wahre Innovation aus einem 

tiefen Verständnis der Anwendungen stammt.  

Jeder Industrieboden ist einzigartig – daher nehmen 

sich unsere Vertriebs- und Technik-Teams die Zeit, um 

die genauen Anforderungen für jedes Gebäude zu 

bestimmen und eine optimale Produktspezifikation 

sicherzustellen.  Gelegentlich umfasst dies auch die 

Schaffung maßgeschneiderter Produkte, so dass 

der Auftraggeber eine einzigartige Lösung für seine 

Anwendung erhält.

Qualität steht im Mittelpunkt

Ein Schlüsselelement zur Steuerung des 

Innovationsprozesses liegt in der Einhaltung der 

international anerkannten Qualitätsnorm ISO9001.  

Unsere Produkthersteller arbeiten selbstverständlich 

mit dieser strengen Norm , so dass sich unsere Kunden 

weltweit auf eine hervorragende Qualität verlassen 

können. Des Weiteren erfüllen wir die Vorgaben der 

Normen DIN EN 13813 und DIN EN 1504 : 2. 

Ein Expertenteam

Einzelne Spitzenleistungen werden erwartet – 

letztendlich ist es aber das Team, das bei RCR für den 

Erfolg sorgt.

Durch unsere Matrixstruktur verfügen wir über 

regionale und internationale Produktexperten, 

die zusammen einen schnellen und konsistenten 

Wissensfluss auf internationaler Ebene gewährleisten.  

Durch die Nutzung und den Austausch unserer Technik- 

und Marktkenntnisse profitieren Kunden weltweit von 

unserer Erfahrung. 

Doch trotz dieser starken Bindungen hat der 

Auftraggeber stets eine Wahl.  Bei so vielen großen 

Namen gibt es Vorteile bei der Wahl einer integrierten 

RCR Produktspezifikation, aber keine Verpflichtung 

für den Kunden, dies zu tun.  Die Bedürfnisse und 

Präferenzen des Kunden stehen immer an erster Stelle.
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Unser Engagement für die Umwelt

Unternehmen müssen heute Umweltauflagen und die 

Erwartungen von Interessengruppen erfüllen.  Dies 

beginnt bereits mit der Gestaltung des Gebäudes.  

RCR besitzt die Möglichkeit, den Kohlenstoffausstoß 

unserer Produkte zu berechnen, so dass wir jeweils 

die umweltfreundlichste Spezifikation für den Boden 

vorschlagen können.  Designer und Ingenieure können 

den Energieverbrauch im Gebäude minimieren 

und Bauherren können sicher sein, dass sie eine 

umweltfreundliche Wahl treffen.

Als großer internationaler Konzern ist sich RCR seiner 

eigenen Verantwortung bewusst und wir ermutigen 

unsere Unternehmen, innerhalb eines anerkannten 

Umweltmanagementrahmens zu agieren.  

Unsere Hartstoffeinstreuungen und Harze sind nach 

LEED (Leadership in Energy and Environmental Design) 

zertifiziert und haben einen sehr niedrigen VOC-Gehalt 

(flüchtiger organischer Anteil).



Internationale 
Präsenz

Unsere Produktsparten arbeitet im internationalen 

Maßstab, mit Produktionsstätten in acht Ländern – in 

Europa, in Südafrika, Südamerika und Indien. Unsere 

Stärken sind nicht nur das breite Produktportfolio 

und die Produktkapazitäten, sondern auch die 

internationalen Verbindungen weltweit. 

Neben den Beziehungen zu RCR hat jedes Unternehmen 

ein eigenes Netzwerk von Fachhändlern und Vertretern 

auf der ganzen Welt.  Einige halten auch Bestände an 

strategischen Orten vor, um eine schnelle Lieferung zu 

gewährleisten.

In verschiedenen Ländern, wie Spanien, Rumänien, 

Chile, Peru werden die Verarbeitungsfirmen der RCR 

mit Produkten beliefert. Parallel dazu werden in Länder 

wie Deutschland, Österreich, Schweiz und vielen 

weiteren Ländern in der ganzen Welt ausschließlich 

externe Verarbeitungsfirmen bedient. Um eine schnelle 

Lieferung zu gewährleisten, werden an verschiedenen 

Standorten Läger vorgehalten.   

  

Lieferanten

Alle unsere Unternehmen arbeiten hart, um langfristige 

Beziehungen mit ihren Lieferanten zu entwickeln, mit 

einem tiefgehenden Verständnis, das für beide Seiten 

von Vorteil ist.  Durch die Implementierung von High-

End-Management-Systemen bieten unsere Produkte 

für Auftraggeber vollständige Sicherheit hinsichtlich 

effizienter und verlässlicher Lieferung.

    

Dank internationaler Verbindungen können wir 

uns auf die Auswahl hochwertiger Rohstoffe und 

Komponenten konzentrieren und sicherstellen , dass 

der Qualitätsstandard unserer Lieferanten stets von 

höchsten Niveau ist.
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Standorte der Industrial  
Flooring Group

l  RCR Unternehmen

l  Kooperationsfirmen

l  RCR Handelsvertreter

l  RCR Produktionen



Strategische Allianzen

Stahlfasern sind ein wichtiger Teil des RCR 

Wertschöpfungskonzepts für die Konstruktion von 

Industrieböden, Verbesserung der Festigkeit, Haltbarkeit 

und Leistung sowie des Produktionsprozesses in Bezug 

auf Geschwindigkeit und Qualität.

RCR hat sich für Bekaert als strategischen Partner bei 

Stahlfasern in Industrieböden entschieden.

Bekaert, unangefochtener Marktführer in diesem 

Bereich, teilt die technische Unterstützung, 

internationale Reichweite und den qualitätsorientierten 

Ansatz, den alle RCR Unternehmen gemeinsam haben. 

Durch enge Zusammenarbeit mit Bekaert können wir 

kostengünstige Bodenbelag-Spezifikationen höchster 

Qualität entwickeln.

Gemeinsam können RCR und BEKAERT dem 

Konstruktionsmarkt innovative Lösungen anbieten, 

die höchsten Qualitätsanforderungen bei bestem 

Preis-Leistungs-Verhältnis genügen. RCR ist offizieller 

Distributor von Dramix® Stahlfasern in mehreren Ländern.

Dramix® Stahlfasern, die Stärkung der Zukunft

In den letzten Jahren hat BEKAERT stark in die Zukunft 

investiert. Ein erweitertes Forschungsprogramm führte 

zur Entwicklung von zwei innovativen Fasertypen, 

Dramix® 4D und  Dramix® 5D, um das Sortiment der 

ursprünglichen Dramix® 3D Fasern, die weiterhin als 

Referenz gelten, zu vervollständigen. Diese neuen 

Fasern wurden speziell entwickelt, um strengere 

SLS- und ULS-Anforderungen zu erfüllen. Zusätzlich 

eröffnen sie eine völlig neue Welt von Möglichkeiten 

– von flüssigkeitsdichten bis zu nahtlosen Böden und 

von faserbewehrten, pfahlgestützten Etagen bis hin zu 

verkleideten Rahmen oder Plattenfundamenten.

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.bekaert:com/building

WorldTechFloor ist eine strategische Allianz von 

führenden Unternehmen, die ein komplettes Design- 

und Konstruktionspaket für Industriebetonböden 

anbieten.

 

Die RCR Unternehmen ROCLAND, PERMABAN und 

RINOL sind mit ihren Produktlinien hier ebenso 

vertreten wie der RCR Partner Bekaert.  Der Laserscreed® 

Hersteller Somero sorgt für die Präzision der 

Bodenoberfläche.  

Der namhafte Berater Monofloor stellt technische 

Beratung und Schulung bereit, um eine reibungslose 

Abwicklung zu gewährleisten.  Er führt eine gründliche 

Untersuchung und Bewertung des Endergebnisses aus 

und erstellt einen Projektbericht für den Eigentümer.

Das Vertrauen in unsere Produkte und unser Know-how 

ermöglichen es WorldTechFloor, den Investoren eine 

Garantie von fünf Jahren in Verbindung mit lizenzierten 

Verarbeitern zu bieten.

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.worldtechfloor.com 

                  

sowie unter:

FASTER. FLATTER. FEWER. ®

www.somero.com

Berater für Industrieböden und Projektmanager

www.monofloor.com
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Vertrauen von 
führenden 
Unternehmen 
weltweit 
Zahlreiche weltweit führende Unternehmen 

verschiedener Bereiche haben RCR für ihre Böden 

ausgewählt, darunter:

Autoindustrie

•	 Audi

•	 Michelin

•	 BMW

•	 Jaguar Land Rover

•	 Volkswagen

Einzelhandel

•	 Walmart

•	 Decathlon

•	 Ikea

•	 Lidl

Logistik

•	 DHL

•	 DB Schenker

•	 Ixocon

•	 Kühne & Nagel

Bauträger

•	 Gazeley

•	 FM Logistics  

•	 ProLogis

Industrie & Elektronik

•	 Sony 

•	 Hawe

Luft- und Raumfahrt

•	 Labinal 

•	 Aerotron

•	 Airbus

Medizin und Pharma

•	 Novartis

•	 Becton Dickinson

•	 Familia Sancela

Lebensmittelherstellung

•	 Nestlé

•	 Coca-Cola 

•	 Bodegas Portia

•	 Heineken

Museen

•	 Guggenheim Museum

•	 Tate Modern

•	 Königspalast Museum Madrid

•	 Maritime Museum Drassanes

DB Schenker, Finnland (Permaban Signature®)



Kunde:               	 Caterpillar 

Ort:          	 Santiago, Chile

Fläche:                	 12.000 m2

Lösung:           	 Rocland Qualitop® Metal Green

	 Stahlfasern Dramix® 3D 80/60 BG

 	 Permaban AlphaJoint®
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Kunde:  		  Decathlon

Ort:  		  Rivas Vaciamadrid, Spanien

Fläche:  		  16.000 m2

Lösung:  		  Permaban AlphaJoint® Stahlfasern 

		  RocFibre HT (von Bekaert)

		  Rocland Qualitop HP Farbe 		

		  “Decathlon grey” 7 kg/m² 		

		  Hartstoffeinstreuungen

		  Proroc Rinol NT Dichtmittel

Kunde:   		  BMW Rolls Royce

Ort:  		  Deutschland

Fläche:  		  50.000 m2

Lösung:  		  Rinol Allrounder (glatt)

Kunde:  		  Walmart

Ort:  		  Costa Rica

Fläche:  		  40.000 m2

Lösung:  		  Worldtechfloor label 

		  Rocland Oberflächenhärter

		  Qualitop Millenium

		  Permaban AlphaJoint®

		  Stahlfasern Dramix®3D 80/60BG



Permaban – Fugenprofile, verlorene 
Schalungen und Dübel

Permaban konstruiert und fertigt verlorene Schalungen 

und Kantenschutzprofile für großflächige Betonböden.

Fugenprofile (verlorene Schalungssysteme) bieten vier 

wesentliche Vorzüge:

•	 Als verlorene Schalung gewährleisten sie eine 	

	 sichere Abgrenzung der Tagesfelder, während 

	 der Betonage.

•	 Sie ermöglichen kontrolliertes Schwinden des 	

	 Betons, um so Risse oder eventuelle Schäden zu 	

	 vermeiden.

•	 Sie schützen Arbeitsfugen gegen Krafteinwirkungen 	

	 von Flurförderfahrzeugen, wenn das Gebäude in 	

	 Nutzung ist. Dadurch werden Kosten für 		

	 Reparaturen reduziert.

•	 Effiziente Lastübertragung zwischen Betonplatten 	

	 garantiert einen stabilen und langlebigen Boden.

Durch den Einbau von bewährten Permaban Produkten 

sparen Bauherren und Nutzer Zeit und Geld. 

Das bekannteste Produkt von Permaban ist sein 

Fugenbewehrungssystem das Fugenprofil  AlphaJoint 

Classic 4010, das als Industriestandard gilt. Die kürzlich 

eingeführten innovativen Fugenbewehrungsprodukte 

Fugenprofile, Signature und Eclipse sind bereits auf 

großes Echo gestoßen und sind zukunftsweisend für die 

Branche.
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IBG Bremen, Germany (Permaban Signature®)

B&Q Worksop, UK (AlphaJoint)



Das Unternehmen bietet auch eine Reihe von 

Dübeln zur Unterstützung der Lastübertragung im 

Fugenbereich an – Flachdübel (Diamond Dowel und 

“TD” Trapezdübel) sowie Vierkantdübel mit Permasleeve 

Dübelhülse.   Sie alle erlauben eine horizontale 

Bewegung des Betons während des Aushärtens, 

verhindern aber eine vertikale Verschiebung damit der 

Boden über die Fuge hinweg eben verläuft.

Permaban fertigt derzeit in Großbritannien und arbeitet 

mit einem großen Netzwerk von internationalen 

Vertriebspartnern und Vertretern, um Kunden 

weltweit zu unterstützen.  Lagerbestände werden an 

strategischen Standorten auf der ganzen Welt gehalten, 

um eine schnelle Lieferung zu gewährleisten.

Neben der Bereitstellung einer breiten Produktpalette 

für verschiedenste Anwendungen können die 

betriebseigenen Ingenieure von Permaban auch 

maßgeschneiderte Produkte für spezifische Projekte 

entwerfen. 

Alle Produkte werden nach den strengen Richtlinien 

von ISO 9001 hergestellt, so dass Qualität in Design und 

Herstellung gewährleistet ist. 

Zu den Permaban Produkten gehören:

	

•	 Permaban Signature.  Die raffinierte halbe 		

	 Sechseckform (Disruptive Face-Technologie)		

	 verhindert das Eintauchen der Räder von 		

	 Flurförderfahrzeugen zwischen den beiden 		

	 Fugenkanten, so dass keine Stoßbelastungen 	

	 entstehen.   Dadurch werden Schäden an Fugen und 	

	 Flurförderfahrzeugen verhindert und es ergibt sich 	

	 eine längere Lebensdauer des Gebäudes. 

•	 Permaban Eclipse.  Eclipse ist eine robuste, 		

	 bewehrte Fuge für stark frequentierte Bereiche.  	

	 Der hochfeste Stahl, der im Querschnitt dreieckig 	

	 ist und die obere Fugenkante optimal bewehrt, 	

	 kann schwerem und anhaltenden Verkehr ohne 	

	 Verformung standhalten, da er die Fahrzeugräder 	

	 zusätzlich stützt.  

•	 AlphaJoint Classic 4010.  Diese herkömmliche 	

	 bewehrte Fugenprofil gehört zu den etabliertesten	

	 Produkten von Permaban und wird aufgrund der 	

	 Festigkeit und Vielseitigkeit geschätzt.  

•	 BetaEdge.  BetaEdge ist eine einfach zu 		

	 installierende Fuge, die einfach mit der Oberseite 	

	 von Holz- oder Stahlschalungen verschraubt wird.	

	 Auftragnehmer können alle Vorteile einer 

	 bewehrten Fuge nutzen, ohne ihre bevorzugte 	

	 Arbeitsweise zu verändern.  

•	 Permaflex.  Dieses Sortiment an Fugendichtstoffen 	

	 füllt und schützt Schnittfugen, sowie parallel 	

	 verlaufende Profilfugen und verhindit das 		

	 Eindringen von Schmutz.  Mit verschiedenen 	

	 Härtegraden und Temperaturleistungsbereichen 	

	 bietet Permaflex Vielseitigkeit für jedes Projekt.

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.permaban.com.
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Pendennis Werft, Großbritannien (Permaban Eclipse®)
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Devred 1902 Geschäfte, Nantes Frankreich (Qualitop Colour French grey)

Rocland – Mineralische Hartstoffe 
zur Oberflächenhärtung

Im Bereich der Vergütung von Industriefußböden, bietet 

ROCLAND ein breites Angebot an werksgemischten 

Hartstofftrockenmörteln sowie bindemittelfreien 

Hartstoffgemischen höchster Qualität in einer 

beeindruckenden Vielzahl verfügbarer Farben

Der Hartstoff wird entweder in Form einer 

Hartstoffeinstreuung trocken auf den noch frischen 

Beton eingestreut oder mittels Frisch-in-Frisch-

Verfahren als Estrichschicht auf dem frischen oder 

mittels Haftbrücke auf bestehendem Beton verlegt. 

Die entstehende Oberfläche zeichnet sich durch 

enorme dauerhafte Abrieb- und Stoßfestigkeit aus, 

die eine längere Lebensdauer für stark beanspruchte 

Industrieböden ermöglicht.

Die optimal aufeinander abgestimmten Inhaltstoffe 

gewährleisten hervorragende Eigenschaften bei der 

Verarbeitung als Einstreuung bzw. bei der Herstellung 

eines Hartstoffestrichs und ermöglichen eine einfache 

Glättung sowie vorbildliche Ebenheit.

ROCLAND ist bekannt für seine Auswahl hochwertiger 

farbiger Hartstoffe! Standardmäßig stehen 14 

beeindruckende helle und langlebige Farben 

zur Verfügung. Designern werden hier enorme 

Möglichkeiten für Kreativität und Gestaltung geboten. 

Böden können leicht in Zonen unterteilt oder in 

Markenfarben gestaltet werden. Zudem tragen 

lichtreflektierende Oberflächen ökonomisch und 

ökologisch unterstützend zur effizienteren Beleuchtung 

des Gebäudes bei.

Kundenspezifische Rezepturen, die individuellen 

Anforderungen in Farbe oder/und Qualität entsprechen 

sollen, sind für Kunden von ROCLAND ebenfalls möglich. 

Alle Produkte von ROCLAND werden nach der 

Qualitätsnorm ISO9001 hergestellt und besitzen zudem 

ein entsprechendes LEED-Zertifikat als Nachweis für 

Ihren Beitrag zum Umweltschutz. Auf die Einhaltung 

JJipocar Werkstatt, Prag Tschechische Republik (Qualitop 
Millenium red)
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nationaler und internationaler Standards und Normen 

wird nachweislich höchster Wert gelegt. Die Qualität 

aller Produkte wird durch laufende Eigen- und 

Fremdüberwachung sichergestellt.  

Dieses international agierende Unternehmen verfügt 

über Geschäftssitze in Deutschland, Frankreich, Chile, 

Südafrika, Indien und Spanien.  Sein umfangreiches 

Vertriebsnetz sichert weltweite Lieferung und Service.

Zu den Rocland Produkten gehören:

•	 Qualidur Standard.  Der Topseller von 		

	 ROCLAND besteht aus Quarzgesteinen, extrem 	

	 harten mineralischen Zuschlägen, speziellen 	

	 Zuschlagsstoffen und Zement. Er wird dort 		

	 eingesetzt wo eine Hartstoffvergütung für einen 	

	 mittel bis schwer beanspruchten Boden verlangt 	

	 wird. (DIN EN 13813 CT-C70-F7-A6/AR2 und DIN 1100 	

	 Gruppe A

•	 Qualitop Master Screed.  Dieser ungemischte, 	

	 d.h. zementfreie Hartstoff ist für die Herstellung 	

	 von Hartstoffestrichen in Schichtdicken von 

	 8 - 15 mm konzipiert. Er ist kostengünstig und 	

	 unbegrenzt lagerfähig. Mit seinen Verschleißwerten 	

	 gemäß Gruppe A ≤ 5 cm³/50cm² entspricht er der 	

	 Gruppe A6 der DIN13813. (DIN EN 13813 

	 CT-C70-F9-A6)

•	 Qualitop Millennium.  Der hochwertigste 		

	 Hartstoff bezogen auf seinen Schleifverschleiß 	

	 nach Böhme von ≤1,5 cm³/50 cm². Er ist ideal 	

	 geeignet für Böden, die enorm hohen Belastungen, 	

	 intensivem Verkehrsaufkommen und Abrieb 	

	 ausgesetzt sind, wie z. B.  Terminals, Lager- und 	

	 Distributionszentren, speziellen Produktionshallen, 	

	 etc.

•	 Indurit-Produktreihe:  Die Hochleistungs-		

	 Polymer-Estriche der Indurit-Range besitzen 	

	 aufgrund ihrer besonderen Rezepturen äußerst 	

	 hochwertige Gebrauchseigenschaften. So eignen 	

	 sie sich vor allem für Bodenplatten an die besondere 	

	 Anforderungen gestellt werden, wie z.B. in der 	

	 Lebensmittelindustrie. Auch selbstverlaufende 	

	 Estriche oder Estrichschichten zwischen 20 und 	

	 80mm können mit diesem außergewöhnlichen 	

	 Estrich realisiert werden.

Weitere Informationen finden Sie unter:

www.rocland.de.

Schifffahrtsmuseum, Barcelona Spanien (Fresh on Fresh Qualitop 
Master light grey)



RINOL  – Kunstharz-Lacksysteme

Seit mehr als 50 Jahren hat RINOL in der 

Bodenbelagsbranche einen angesehenen 

internationalen Namen.  Die Herstellung erfolgt in 

Italien, diese Kunstharz-Beschichtungssysteme werden 

jedoch für Projekte weltweit eingesetzt.

Statt sich nur auf Produkte zu konzentrieren, hat RINOL 

eine Vielzahl von Systemen entwickelt, die jeweils auf 

bestimmte Anforderungen der Kunden abgestimmt 

sind.  So existieren zum Beispiel Systeme für die 

Schwerindustrie, für die Elektronikindustrie, für die 

Nahrungsmittelproduktion und Parkhäuser.

Jedes System umfasst typischerweise zwei oder drei 

Schichten, die nacheinander auf die Betonoberfläche 

aufgebracht werden – eine Grundierung, eine 

Spachtelmasse und schließlich die farbige Beschichtung.  

Dieses Verfahren gewährleistet eine qualitativ 

hochwertige, langlebige und attraktive Oberfläche.

Neben Industrieböden eignen sich RINOL Systeme auch

 für Showrooms, Ausstellungsräume, Schulen, öffentliche 

Gebäude und Wohnungen.

Darüber hinaus kann das Unternehmen spezielle 

Systeme genau passend zur Anwendung eines Kunden 

erstellen – alles nach ISO9001 zertifiziert. Des Weiteren 

besitzt RINOL eine Vielzahl von Prüfzeugnissen 

jeglicher Art, um den hohen Anforderungen gegenüber 

Kunstharzbeschichtungen gerecht zu werden. Die 

Produkte bzw. Systeme werden nach den Vorgaben der 

DIN EN 1504:2 hergestellt

Die Wahl einer RINOL Beschichtung bietet wichtige 

Vorteile für Eigentümer und Nutzer eines Gebäudes, 

wie chemische Beständigkeit, Abriebfestigkeit und eine 

attraktive und fugenlose Oberfläche.  RINOL bietet auch 

eine breite Palette an RAL- und NCS-Farben an. Ohne 

Mindestbestellmenge können Designer die Freiheit 

genießen, auch in kleineren Räumen kreativ zu arbeiten.
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Weinhandlung, Winnenden Deutschland (Rinol GFR)

K48, Leverkusen Deutschland (Rinol Parking – OS8 + OS11a)



RINOL Systeme:

Das Unternehmen legt großen Wert auf die 

Umweltfreundlichkeit seiner Produkte.  Alle Produkte 

sind nach LEED zertifiziert und haben einen sehr 

niedrigen VOC-Gehalt.  Das Unternehmen ist  Mitglied 

der DGNB (Deutschen Gesellschaft für nachhaltiges 

Bauen)  und viele Systeme erfüllen die AgBB-Richtlinien 

für öffentliche Gebäude in Deutschland.

•	 RINOL Allrounder.  Ideal für mittlere bis schwere 	

	 Industrieböden, Lager, Labor und Fertigung.  Dieses 	

	 Drei-Schicht-System erfüllt auch die Vorschriften für 	

	 die EU-Lebensmittelindustrie.  

•	 RINOL Parking.  Diese Systeme wurden speziell für 	

	 die hohen Anforderungen und Normen für 		

	 Parkhäuser konzipiert.  Seine undurchlässige und 	

	 je nach System flexiblen Beschichtung entspricht 	

	 den Vorgaben von OS 8 und OS 11.

•	 RINOL Sealing.  Dieses Zwei-Schicht-System schützt 	

	 und härtet die Oberfläche des Bodens und sorgt für  	

	 lange Haltbarkeit und Rutschsicherheit.  Es ist 	

	 besonders für leichte Industrieböden, Lagerhallen 	

	 und Fußgängerbereiche geeignet.

•	 RINOL Conductive.  Als Vier-Schicht-System ist 	

	 Conductive elektrisch leitend und damit perfekt für 	

	 explosionsgeschützte Industrieräume, 		

	 Operationssäle, Reinräume, Kraftwerke sowie die 	

	 Luftfahrt- und Elektronikindustrie.  

•	 RINOL Exquisit.  Exquisit vereint Haltbarkeit und 	

	 Design.  Mit einer praktisch unbegrenzten Anzahl 	

	 von Farbkombinationen und Mustern hinterlässt 	

	 es einen schönen optischen Eindruck in mäßig 	

	 belebten Fußgängerzonen wie Showrooms, Foyers 	

	 und Geschäften.  

Weitere Informationen finden Sie unter: 

www.rinol.de.

17Sungwoo Hitech, Tschechische Republik (Rinol Automotive)



Kundenorientiertes 
Design
Jedes Produkt, das wir herstellen, dient vorrangig 

einem Zweck: der Wertschöpfung für Planer, Investoren, 

Kunden und Nutzern.  

Wir wollen das Leben einfacher und Projekte 

kostengünstiger gestalten, damit Gebäude ein Leben 

lang effizient bleiben.

Daher hören wir unseren Kunden gerne zu. 

Je mehr wir über Sie und Ihr Projekt wissen, desto mehr 

können wir Ihnen helfen, die optimale Spezifikation 

und den idealen Industrieboden zu erstellen.  Wir 

können auf Wunsch spezielle Produkte ganz nach Ihren 

Wünschen entwickeln.

Nehmen Sie also Kontakt mit uns auf: Unsere 

technischen Experten werden Sie gerne zu Ihrem 

Projekt beraten.

Kontaktieren Sie uns per E-Mail unter info@

rcrindustrialflooring.com

Weitere Informationen

Mit den in dieser Broschüre aufgeführten 

Standardprodukten bieten wir Ihnen einen Überblick 

über unsere Aktivitäten. Dies ist jedoch längst nicht 

alles! 

Weitere Einzelheiten und technische Daten zum 

Download stehen Ihnen im Internet zur Verfügung: 

www.permaban.com

www.rocland.eu

www.rinol.de

Oder besuchen Sie die Website der RCR Group:

www.rcrindustrialflooring.com
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EUROPA:

RCR Industrial Flooring S.a.r.l.

5 rue du Plébiscite

L-2341 Luxembourg

LUXEMBURG

Tel.:      	+ 34 91 801 29 21  

Fax:   	 + 34 91 801 23 41 

AFRIKA:

RCR Flooring Products.

60 Great North Road

Brentwood Park

Gauteng 1501

Südafrika

 

Tel.:       +27 (087) 943 2397

Fax:      +27 (086) 503 5813

LATEINAMERIKA:

RCR Industrial Flooring S.A.

Avda. Colorado # 581

Parque Industrial Aeropuerto

Quilicura

Santiago 8730613

Chile

Tel.:      	+56 2 739 0494  

Fax:    	 +56 2 739 0377 

ASIEN:

Rocland Pvt. Ltd.

No. 3, Ground Floor, Gulfishan Apt,

YAC Nagar, Nr. Chunawala Compound,

Kondivita, Andheri (East)

Mumbai- 400 059

Maharashtra

INDIEN

Tel.: +91-22-28321005 

Mobil: +91-9890633399

 

Führend in einer flachen Welt

E-Mail:  info@rcrindustrialflooring.com

www.rcrindustrialflooring.com


